Control Sys, S.A.

Manual de Especificaciones Técnicas
para la fabricaciéon de CD y DVD

Soportes admitidos como premaster.

Especificaciones para la serigrafia del CD / DVD.
Especificaciones impresion offset CD/DVD.

Tipos de formatos de impresion, CD / DVD.

Tipos de formatos de impresion, CD-CARD, MINIDISC.
Especificaciones del libreto de la caja Jewel Box / Slim.
Especificaciones del inlay ( contraportada ) de la caja Jewel| Box.
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Especificaciones del inlay del estuche de 2 piezas ( single ).
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Especificaciones de la funda de carton.
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Especificaciones caréatula y diptico para estuche DVD.
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Especificaciones del libreto (diptico) para estuche DVD.
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Especificaciones del diptico con bandeja CD /DVD.
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Especificaciones del triptico con bandeja CD / DVD.
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1. Soportes admitidos como premaster.

En esta seccidn se enumeran los tipos de soportes que se admiten para los
premasters definitivos.

CD-ROM, CD-ROM/XA, CD-I, CD-DIG, VIDEO.

CD-R, con duracién maxima de 700Mb o 80 minutos (CD-Audio).

CD-ROM MINIDISC 8Cm.

CD-R, con duracion maxima de 185Mb o 21 minutos (CD-Audio).

CD-CARD rectangular bordes redondos 61 x 80 mm.

CD-R, con duracién maxima de 50Mb o 5,5 minutos (CD-Audio).

CD-CARD rectangular 58 x 85 mm.

CD-R, con duracion maxima de 32Mb o 3,5 minutos (CD-Audio).

DVD-5, DVD-9, DVD-10, DVD-17.

DLT, DVD-R (4,7Gb), DVD+R (8,5Gb).

Comparativa CD / DVD
Capacidad N° de Cds Audio Video
CD-Rom 700Mb 1 1'20 horas 0’15 horas
DVD-5 4,7Gb 7 9'30 horas 2’15 horas
DVD-9 8,5Gb 13 17’30 horas 4’00 horas
DVD-10 9,4Gb 14 19’00 horas 4’30 horas
DVD-17 17Gb 16 35’00 horas 8’00 horas

Observaciones.

El DVD-R / CD-R, cuando es utilizado como premaster, debe cumplir los
siguientes requisitos:

Se recomienda utilizar soportes de calidad.

Todos los DVD-R / CD-R, seran analizados antes de proceder a su utilizacion
como premaster, para asegurar que estan libres de errores incorregibles.

La superficie de lectura (cara inferior), debe encontrase libre de toda mancha,
imprenta dactilar, rayas, polvo, etc.

El tiempo transcurrido entre grabacion y la entrega en fabrica, debe ser la
menor posible.

El disco debe mantenerse alejado de toda fuente de calor.

Por favor no olvide cerrar la sesion y disco antes de grabar el CD-R.
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2. Especificaciones para la serigrafia del CD / DVD.

Tipos de Impresion. - Cuatricromias.
- Tramas planas (hasta seis colores).

Especificaciones del film (fotolito) y las tramas.

Tipo: - Film (fotolito) positivo.
- Lectura al derecho.
- Lado de la emulsion hacia arriba.
- Se requiere un film (fotolito) por cada color.

Tamaiio: - Especificaciones en hoja aparte.
Fondos: - Normalmente, se toma como fondo o soporte de impresion el
color del disco (plata). De necesitar un fondo de otro color, se

suministrara un film (fotolito) para este.

Tramas o reticulas a utilizar en medios tonos y cuatricromias.

Medios tonos: - Trama: 40 lineas por cm. (100 lineas por pulgada).
- Angulacion: 450
- Densidad: 15 - 85%.
- Forma de punto: Eliptico.

Cuatricromias: - Trama: 40 lineas por cm. (100 lineas por pulgada).

- Angulacion: (respecto a los 90°).

Observaciones:

Para mejorar el resultado de la impresion, se debe adjuntar una prueba de color
(laser color, cromalin,...). No dbstante, para evitar las desviaciones de color,
resultado de imprimir sobre el fondo metalizado del disco (plata) y no sobre
papel, se recomienda afadir un fondo blanco.
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3. Especificaciones para laimpresion offset del CD / DVD.

Programas admitidos Pc, Macintosh, formato ISO 9660.

- Freehand (8).
- Adobe Photoshop, TIFF, EPS, PSD, JPG.
- Acrobat, PDF.

Soportes admitidos Macintosh / Pc.

- CD-R.
- DVD-R.

Caracteristicas de los archivos.

- Las imagenes tienen que tener una resolucién de entre 150 dpi y 350 dpi,
todo lo que sea inferior a 150 dpi., tendr& una baja calidad. Estos valores son
siempre contando que la imagen sea a tamafio real. El valor recomendado
son 300 dpi.

- Todas las imagenes deberan estar en CMYK, nunca en RGB, debido a la
posible variaciéon de color que se pudiera producir.

- Los colores Pantones que quieran ser impresos en offset, tendran que estar
pasados a cuatricromia.

Para archivos EPS se aconseja siempre trabajar en:

- Caodificacion binaria (MAC).
- Caodificacién ASCII (PC).
- Nunca en codificacion JPG.

Para archivos JPG se aconseja siempre trabajar en:

- Nivel de calidad 8, como minimo.

- Linea Base Standard.

- Para todo tipo de archivo de imagen se ha de trabajar en 8 bits por canal,
NUNCA en 16 bits por canal.

- No dejar nunca canales alpha ni mascaras de recorte no necesarias.

- Han de incluirse todos los elementos que contengan o formen parte de la
imagen final, imagenes adjuntas, tipografias, etc. (tanto en PC como en
MAC).

- La superficie maxima imprimible del CD o DVD es de 118mm para el
diametro exterior y 16mm para el diametro interior. Tenga en cuenta que
entre la superficie de impresion de 16mm a 37mm puede aparecer,
dependiendo de la tirada, el “Stacking Ring”, un surco en la superficie del
disco, en la cual no se puede imprimir.

- Ademéas de la informacion, es necesario enviar siempre una prueba laser
color, cromalin, etc., para poder comprobar que la impresion ha sido correcta.
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4. Tipos de formatos de impresion para CD/DVD.

A continuacion se enumeran los formatos de areas de impresion.

- CD/DVD

120 mm
Diametro fisico exterior

118 mm 16 mm
Diametro fisico
interior

|| = Superficie maxima de impresion.
M = superficie no imprimible.

120 mm
Diametro fisico exterior

118 mm 16 mm
Diametro fisico
interior

-

: 37 mm :

[ = Superficie maxima de impresién.
B = Superficie no imprimible.

120 mm
Diametro fisico exterior

118 mm 16 mm
Diametro fisico
interior

+«—>

1
1
: 25 mm
1

| = Superficie maxima de impresion.

120 mm
Diametro fisico exterior

118 mm

16 mm
Diametro fisico
interior

[ = Superficie maxima de impresién.
Il = superficie no imprimible.
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5. Tipos de formatos de impresion para CD-CARD, MINIDISC 8CM.

- CD-CARD RECTANGULAR 85 x 58mm.

83,5 mm |

56,5 mm

16 mm

O] = Superficie maxima de serigrafia

- CD-CARD RECTANGULAR BORDES REDONDEADOS 80 x 61mm.

: 78 mm '
b >
- PR A
17 mm
59 mm Diametro fisico
interior
- - -‘ --------------- ‘
;‘ 80 mm ’:
Diametro fisico exterior
| =Ssuperficie maxima de serigrafia
-  MINIDISC 8CM.
e

78 mm

Diametro fisico
interior

fi

g

80 mm
Diametro fisico exterior

[ =superficie maxima de serigrafia

&1 mm
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6. Especificaciones del libreto (Diptico) estuche Jewel Box

A continuacién se detallan las medidas fisicas del libreto (diptico), asi como las
especificaciones mas importantes.

- Estas especificaciones son validas para los estuches Jewel Box.

- El espesor maximo del fasciculo debe ser de 1,8 mm medidos en el lado
exfoliable.

- Enellomo el espesor maximo debe ser de 2,3 mm.

- El gramaje del papel debe estar comprendido entre 140— 180 g/m?2.

- El espesor maximo del papel debe estar comprendido entre 0,15mm. y
0,16mm, una vez impreso.

- Afadir 3—5 mm. a la superficie de impresion en concepto de sangre.

120 mm

121 mm

[ =5mm de sangre
----- = Marcas de plegado
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. Especificaciones del inlay (contraportada) de la caja Jewel Box.

A continuacion se detallan las medidas fisicas del inlay (contraportada), asi como
las especificaciones mas importantes.

- Estas especificaciones son validas para los estuches Jewel Box.

- El gramaje del papel debe estar comprendido entre 140— 180 g/m?2.

- El espesor maximo del papel debe estar comprendido entre 0,15mm vy
0,16mm, una vez impreso.

- Afadir 3—5 mm. a la superficie de impresion en concepto de sangre.

151 mm

6,5 138 mm 6,5

[ =5 mm de sangre
—= = Marcas de perforacion
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8. Especificaciones del inlay del estuche de dos piezas (single).

- Estas especificaciones son validas para los estuches de dos piezas (single).
- El gramaje del papel debe estar comprendido entre 140— 180 g/m?2.
- El espesor maximo del papel debe estar comprendido entre 0,15mm. y

0,16mm, una vez impreso.
- Afadir 3—5 mm. a la superficie de impresion en concepto de sangre.

111 mm
< >
7 mi
3 mm
30 mm
20 mm
2mm
A
116 mm

116 mm

2 mm

$rsmm

116 mm

| =5mm de sangre
-~ = Marcas de perforacion
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9. Especificaciones de la funda de carton.

- Estas especificaciones son validas para fundas de carton.
- El gramaje del papel debe estar comprendido entre 275— 300 g/m?2.
Afadir 3—5 mm a la superficie de impresion en concepto de sangre.

124 mm

- =5mmdesangre
..... = Marcas de plegado
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10. Especificaciones de la caratula estuche DVD.

- Estas especificaciones son validas para los estuches DVD.
- El gramaje del papel debe estar comprendido entre 140— 180 g/m2.
- El espesor maximo del papel debe estar comprendido entre 0,15mm. y

0,16mm, una vez impreso.
- Afadir 3—5 mm a la superficie de impresién en concepto de sangre.

183 mm

<

128,5 mm

273 mm

128,5 mm

. =5 mmde sangre
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11. Especificaciones del libreto (diptico) estuche DVD.

- Estas especificaciones son validas para los estuches DVD.
- El gramaje del papel debe estar comprendido entre 140— 180 g/m?2.
- El espesor maximo del papel debe estar comprendido entre 0,15mm vy

0,16mm una vez impreso.
- Afadir 3—5 mm a la superficie de impresién en concepto de sangre.

120 mm

Wi 9g L xe| - 551 LI

=5 mmde sangre
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12.  Especificaciones del Diptico con bandeja CD / DVD.

- Estas especificaciones son validas para dipticos CD / DVD.
- El gramaje del papel debe estar comprendido entre 275— 300 g/m?2.

- Afadir 3—5 mm. a la superficie de impresion en concepto de sangre.
125 mm

< >

140 mm

5 mm

140 mm

© =5 mm de sangre

----- = Marcas de plegado
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13.  Especificaciones del Triptico con bandeja CD / DVD.

- Estas especificaciones son validas para tripticos CD / DVD.
- El gramaje del papel debe estar comprendido entre 275— 300 g/m?2.
- Afadir 3—5 mm a la superficie de impresién en concepto de sangre.

125 mm

137 mm

5 mm
Y
140 mm 427 mm
h 4
5 mm

140 mm

. =5 mm de sangre

----- = Marcas de plegado
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